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Maximale Widerstandsfdhigkeit gegen das Zusetzen
der Entliiftungsdiise mit Sand
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Bessere Prozess-Sicherheit
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Hdhere Produktivitdt bei der Kern- und Formherstellung
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5 Grunde

fur das EWIS High Performance
Entliiftungsdiisenprogramm

1

gesteigerte Produktivitat
weniger Stillstandzeit Ihrer Maschinen fiir die Reinigung zugesetzter Entliiftungsdiisen
erhohen lhre Ausbringungsmenge und optimiert Ihre Produktivitat.

geringere Kosten

der Stillstand ihrer Produktion wegen zugesetzer Schlitzdiisen verursacht enorme
Kosten. Zum einen direkt zuordenbare Kosten durch den Einsatz von Reinigungs-
materialien wie Messer oder Trockeneis. Zum anderen - oftmals aber nicht erfasst -
viel hohere indirekte Kosten, indem lhre Maschinen und Personal keinen Deckungs-
beitrag erwirtschaften und Ressourcen verbrauchen.

bessere Kernqualitat
durch dauerhaft, verlasslich offene Diisen steigt ihre Prozesssicherheit - eleminieren Sie
Qualitatsschwankungen, die durch sich zusetzende Diisen hervorgerufen werden.

bessere Gussprodukte

weniger Nacharbeit durch reduzierte Abdruckmarken der Entliftungsdisen.
Durch gréBere offene Flachen im Vergleich zu konventionellen Schlitzdiisen
kénnen Anzahl und/oder Durchmesser der Diisen reduziert werden.

zufriedene Mitarbeiter

Einfach weniger Arbeitsaufwand. Wer mochte schon gerne an schwer zuganglichen
Stellen in der Maschine Diisen aufwendig mittels Messer reinigen oder austauschen?
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Warum Sie unsere
High Perfomance
Entluftungsdiisen
nutzen sollten?

Kommen wir doch gleich
zum Kern der Sache:

Beim KernschieBprozess (Flllvorgang) muss die
im Kernkasten vorhandene Luft durch den heran-
schieBenden Sand verdrangt werden. Daher ist
eine ausreichende Luftabfiihrung, insbesondere
an kritischen Stellen, von ausschlaggebender
Bedeutung.

Konventionelle Schlitzdiisen neigen dazu, sich
schnell mit Kernsand zuzusetzen und die Luft-
abfuhr zu behindern. In der Praxis wird hdufig
versucht, die gestorte Luftabfuhr durch erhéhen
des Schie3drucks zu egalisieren.

Neben gesteigertem abrasivem Verschlei3 am
Werkzeug flihrt erhdhter Schief3druck und unzu-
reichende Luftabflihrung zu Fehlstellen im Kern.
Es kdnnen sich sowohl offene, als auch geschlos-
sene Luftblasen ausbilden. Die offenen Luftblasen
fuhren direkt zum Kernausschuss. Geschlossene,
unsichtbare Luftblasen verlagern die Fehlerentde-
ckung sogar bis zum Gussteilausschuss, da erst mit
Einbruch der Schmelze in die Luftblase der Fehler
offensichtlich wird.

Es ist aber auch zu beachten, dass die Luftabfiih-
rung den Formfiillungsvorgang steuert, da die Luft
ebenfalls zur Fluidisierung (als Transportmedium)
von Kernsanden notwendig ist.
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Mit den Entliftungsdiisen muss eine gezielte Luft-
stromung durch alle Bereiche der Kontur aufge-
baut werden, um so ein definiertes Ablagern und
Verdichten des Formstoffes sicherzustellen.

Zugesetzte Schlitzdlisen nehmen Einfluss auf die
Luftstromung innerhalb des Kernkastens und
behindern dadurch den Transport des Kernsan-
des in alle Bereiche der Gravur, besonders in den
kritischen Stellen.

Um diesen komplexen Prozess optimal zu gestal-
ten, muss Ihr Werkzeug mit Entliftungsdiisen
belegt sein, die Ihnen dauerhaft Prozesssicherheit
durch konstante Prozessparameter gewdhren.

Gleiches gilt fuir die automatische Formherstellung,
sowie das Niederdruck- und KokillengieRverfah-
ren. Auch hier muss die Luft fiir das einstromende
Medium kontrolliert und zuverlassig ausgeleitet
werden.

Die EWIS High Performance Entliftungsdiisen
bieten ausgezeichnete Widerstandskraft gegen
das Zusetzen. Wem Themen wie Reduzierung

der Maschinenstillstandszeit wegen Reinigungs-
arbeiten, Steigerung der Produktivitdt und bessere
Oberflachenqualitdt ein Anliegen sind, der findet
in den EWIS High Performance Entliiftungsdisen
die L6sung, um seine Werkzeugentliftung optimal
zu gestalten.
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= Super Vent

Welle / Loch / Masche / Schlitz

Zur gezielten Entliftung von Kernkasten und
Formplatten.

Mindestens 40 % der Siebflache sind offen,
d.h. luftdurchlassig.

Im Vergleich mit konventionellen Schlitzdiisen
(ca. 13 % offene Flache) ermdglichen Ihnen die
LSuper Vent” Entliftungsdiisen eine Reduktion
des Dusendurchmessers oder der Anzahl der
Dusen.

Eine einzigartige Verschmelzungstechnologie
macht die ,Super Vent” Dlisen ausgesprochen
langlebig. So wird ein Lésen der Kopfplatten
aus Edelstahl auch bei dauerhaftem Einsatz
verhindert.

Vllll

Super Vent welle

l"ll

Super Vent masche
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Eine Oberflachenbeschichtung der Dilisen
beglinstigt das leichte Losen aus der Form
und macht die ,Super Vent” Entliiftungsdiisen
besonders widerstandsfahig gegen chemische
Reaktionen.

Der Typ ,,Super Vent - Welle” besitzt mit seinen
wellenférmigen Offnungen ausgezeichnete
Selbstreinigungseigenschaften. lhre Produkti-
vitat steigt durch weniger Stillstandzeiten fir
Reinigungsarbeiten.

Ebenso sorgen die diinnen Kopfplatten der

anderen Typen fur eine Struktur, die Sand-
anhaftungen minimieren.

Super Vent Loch

Super Vent schiit:
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= Super Vent welle

Hohe: 6 mm - Schlitzweite: 0,3 mm

Artikel-Nr. Durchmesser Hohe
GA-28801-11 3mm 6 mm

: CAas801 - o e
GA-28801-14 | 6 mm | 6 mm
GA-28801-15 | 8 mm | 6 mm

Hohe: 8 mm - Schlitzweite: 0,3 mm

Artikel-Nr. Durchmesser Hohe

GA-28801-21 6 mm 8 mm

S - - e
GA-28801-26 | 15 mm | 8 mm
GA-28801-27 | 16 mm | 8 mm | |

Hohe: 10 mm - Schlitzweite: 0,3 mm

Artikel-Nr. Durchmesser Hohe

GA-28801-31 6 mm 10 mm

S - o S
.GA_2,8.8.01_35. S .14,mm e io,mm .
GA-28801-36 | 15 mm | 10 mm
GA-28801-37 | 16 mm | 10 mm | |
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= Super Vent Loch

Hohe: 6 mm - Lochdurchmesser: 0,5 mm

Artikel-Nr. Durchmesser Hohe
EW-250603-L 3mm 6 mm

EW-250604-L 4 mm 6 mm
EW-250605-L 5mm 6 mm
EW-250606-L 6 mm 6 mm

Hohe: 8 mm - Lochdurchmesser: 0,5 mm

Artikel-Nr. Durchmesser Hohe

EW-250806-L 6 mm 8 mm

20808 - - e
EW-250816-L | 16 mm | 8 mm
EW-250818-L | 18 mm | 8 mm

Hohe: 10 mm - Lochdurchmesser: 0,5 mm

Artikel-Nr. Durchmesser Hohe

EW-251006-L 6 mm 10 mm

2008 - o S
EW-251016-L | 16 mm | 10 mm
EW—251018—L . . ” 18 rﬁm o | 10 rﬁm |
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= Super Vent masche

Hohe: 6 mm - Maschenweite: 0,5 mm

Artikel-Nr. Durchmesser Hohe
EW-260603-M 3mm 6 mm

EW-260604-M 4 mm 6 mm
EW-260605-M 5mm 6 mm
EW-260606-M 6 mm 6 mm

Hohe: 8 mm - Maschenweite: 0,5 mm

Artikel-Nr. Durchmesser Hohe

EW-260806-M 6 mm 8 mm

6080 - - e
EW-260816-M | 16 mm | 8 mm
EW-260818-M | 18 mm | 8 mm |
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= Super Vent schiitz

Hohe: 6 mm - Schlitzweite: 0,4 mm

Artikel-Nr. Durchmesser Hohe
EW-270603-S 3mm 6 mm

EW-270604-S 4 mm 6 mm
EW-270605-S 5mm 6 mm
EW-270606-S 6 mm 6 mm

Hohe: 8 mm - Schlitzweite: 0,4 mm

Artikel-Nr. Durchmesser Hohe

EW-270806-S 6 mm 8 mm

70808.< - - e
EW-270816-S | 16 mm | 8 mm
EW-270818-S | 18 mm | 8 mm | |
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Notizen
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